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EC DECLARATION OF CONFORMITY 01/EC/TE/2018

Series: TE(...)50...; TE(...)100...; TE(...)200...; TE(..)70...; TE(...)120...; TE(...)220...;
TE(...)80...; TE(...)125...; TE(...)225...;

Serial numbers:
2018 - ... (from 1801-...)

Manufactured by:

Tapflo AB

Filaregatan 4

442 34 Kungilv, Sweden

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.
Object of declaration: ELECTRO-MECHANIC DOUBLE MEMBRANE PUMPS

The object of the declaration described above is in conformity with the relevant Union
harmonisation legislation:
» Directive 2006/42/EC of European Parliament and of the Council of 17 May 2006 on machinery,
amending Directive 95/16/EC;
» Directive 2014/30/EU of the European Parliament and of the Council of 26 February 2014 on the
harmonisation of the laws of the Member States relating to electromagnetic compatibility
(recast) Text with EEA relevance
» Directive 2014/35/EU of the European Parliament and of the Council of 26 February 2014 on the
harmonisation of the laws of the Member States relating to the making available on the market
of electrical equipment designed for use within certain voltage limits Text with EEA relevance

Mr Michat Smigiel is authorized to compile the technical file.
Tapflo Sp. z o.0.
ul. Czatkowska 4b
83-110 Tczew

Signed for and on behalf of Tapflo AB

-~
, "
[ -

Hakan Ekstrand
Managing director
Tapflo AB, 30.01.2018 r.
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EU DECLARATION OF CONFORMITY 01/ATEX/TE/2020

Series:
TXE(...)50...; TXE(...)100...; TXE(...)200...; TXE(...)70...; TXE(...)120...; TXE(...)220...;
TXE(...)80...; TXE(...)125...; TXE(...)225...;

Serial numbers:
2020 - ... (from 2004-...)

Pump materials:
Conductive PE, Conductive PTFE, Conductive PP, Aluminium, PTFE coated aluminium,
Cast iron, Stainless steel AlISI 316/316L, AISI 904L, Hastelloy C

Manufactured by:

Tapflo AB

Filaregatan 4

442 34 Kungalv, Sweden

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.
Object of declaration: CONDUCTIVE ELECTRO-MECHANIC DIAPHRAGM PUMPS

EU Type Examination Certificate was carried out by J.S. Hamilton Poland Sp. z o0.0. (Notified
Body No. 2057) and as a result a certificate No: JSSHP 19 ATEX 0025X was issued.

The object of the declaration described above is in conformity with the relevant Union
harmonisation legislation:

» Directive 2014/34/EU of the European parliament and of the council of 26 February 2014 on
Equipment or Protective System intended for use in potentially explosive atmosphere

» ENISO 80079-36:2016-07
» ENISO 80079-37:2016-07
and is intended for operation in potentially explosive atmospheres according to:

& 112G Ex h lIC T6...T4 Gb
& 112D Ex h 11IC T60°C...T125°C Db

Signed for and on behalf of Tapflo AB

~
, !
gg :} -

Héakan Ekstrand
Managing Director

Tapflo AB, 01.04.2020r
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ALLGEMEIN

ALLGEMEIN

Einfithrung

Die elektromechanisch gesteuerte Membranpumpen-Serie von Tapflo ist eine
Pumpenserie fir industrielle und hygienische Anwendungen. Die Pumpen sind so
konstruiert, dass sie sicher, einfach und bedienungsfreundlich sind. Die Pumpen sind fiir
fast alle verschiedenen Chemikalien geeignet, die heute in der Industrie verwendet
werden.

Die Pumpen werden mit einem Elektromotor angetrieben, der mit der Membranwelle
gekoppelt ist. Zur Verringerung der Motordrehzahl wird ein Getriebe verwendet. Dies
sorgt fir einen ruhigen und nahezu pulsationsfreien Betrieb.

Bei richtiger Pflege sorgen Tapflo-Pumpen fir einen effizienten und stérungsfreien
Betrieb. In dieser Bedienungsanleitung werden die Bediener mit detaillierten
Informationen zur Installation, zum Betrieb und zur Wartung der Pumpe vertraut gemacht.
Bei der Installation, dem Betrieb und der Wartung der Pumpeneinheit missen Sie die
Betriebsanweisungen streng einhalten. Andernfalls kdnnen Verletzungen oder
Lebensgefahr auftreten.

Wenn Anweisungen in diesem Handbuch unklar sind oder Informationen fehlen, wenden
Sie sich bitte an Tapflo, bevor Sie die Pumpe handhaben.

Sicherheitswarnzeichen

Die folgenden Warnsymbole werden in dieser Anleitung verwendet:

y Dieses Symbol steht neben allen Sicherheitshinweisen in dieser
Bedienungsanleitung, wo Gefahr fiir Leib und Leben auftreten kann. Beachten
Sie diese Anweisungen und verfahren Sie in diesen Situationen mit auBerster

Vorsicht. Informieren Sie auch andere Benutzer lber alle Sicherheitshinweise.
Zusatzlich zu den Anweisungen in dieser Bedienungsanleitung miissen die
allgemeinen Sicherheits- und Unfallverhiitungsvorschriften beachtet werden.

Dieses Symbol steht an den Punkten in dieser Anleitung von besonderer
Bedeutung fir die Einhaltung von Vorschriften und Richtlinien fir den
korrekten Arbeitsablauf und zur Verhinderung der Beschadigung und
Zerstdrung der kompletten Pumpe oder ihrer Baugruppen.

Dieses Symbol signalisiert mogliche Gefahren durch elektrische Felder oder
stromfiihrenden Leitungen.

Qualifikationen und Schulung des Personals

Das fir die Installation, den Betrieb und die Wartung der von uns hergestellten Pumpen
verantwortliche Personal muss entsprechende Qualifikationen fir die Durchflihrung der in
dieser Bedienungsanleitung beschriebenen Arbeiten haben. Tapflo ist nicht verantwortlich
fur das Ausbildungsniveau des Personals und fiir die Tatsache, dass es nicht in vollem
Umfang den Inhalt dieser Bedienungsanleitung kennt.
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0.4. Dazugehorige Betriebsanleitungen
» Betriebsanleitung PE und PTFE Druckluftmembranpumpen
» Betriebsanleitung Metallguss Druckluftmembranpumpen
» Betriebsanleitung Hygienic Druckluftmembranpumpen
0.5. Typenschild
Das Typenschild besteht aus dem folgenden Design. Es besteht aus Edelstahl AISI 304 und
wird auf dem Pumpenmittelblock platziert (siehe Seite 1). Die Abmessungen des
Typenschilds betragen 38 x 78 mm.
~
Tapflo AB, www.tapflo.com t f l ®
Filaregatan 4 | S-442 34 Kungalv, Sweden £
Pump Model (] J ()
Serial Number Mfg year
O
L J
N
Tapflo AB, www.tapflo.com t ®
Filaregatan 4 | 5-442 34 Kungélv, Sweden F f l
Pump Model (] J CJ
Serial Number Mfg year
O O
Tech. ref. file:
JSHP 19 ATEX 0018X
112G Ex h IIC T6..T4 Gb
112D Ex h llIC T60°C..T125°C Db
L J
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1. INSTALLATION

1. INSTALLATION

1.1. Funktionsprinzip
Die elektrische Membranpumpe Tapflo wird von einem Getriebemotor angetrieben. Bei
EODD-Pumpen miissen wir die Drehbewegung in eine Hubbewegung umwandeln. Es wird
durch eine exzentrische Welle mit Nocken und Kolben erhalten. Die Drehbewegung der Welle

i
4
u
|
i
l
i
i
{

i
l
j

» Ansaugen (Kammer 1)
Eine Membran erzeugt eine Saugwirkung in einer Kammer (rechte Seite), wenn sie aus

dem Gehduse gezogen wird.

» Fordern (Kammer 2)
Die andere Membran Ubertragt gleichzeitig den Druck auf die FlUssigkeit in der
zweiten Kammer (linke Seite) des Gehduses und drickt sie in Richtung der

Auslassoffnung.

1.2. Eingangspriifung
Trotz aller Vorsicht beim Verpacken und Versenden unsererseits bitten wir Sie, die Sendung
beim Empfang sorgfaltig zu UGberprifen. Stellen Sie sicher, dass alle in der Packliste
aufgefiihrten Teile und Zubehoér beriicksichtigt wurden. Bei Beschadigungen oder
Fehlmengen informieren Sie bitte umgehend das Transportunternehmen und uns.

Betriebsanleitung Tapflo TE-Reihe 01/20 8 t(]ﬁ)ﬂ()@
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1. INSTALLATION

1.3. Anheben und Transport
Vor dem Umgang mit der Pumpe das Gewicht der Pumpe prifen (siehe 6.3. Technische
Daten). Informationen zum Umgang mit der Pumpe finden Sie in lhren 6rtlichen Normen.
Wenn das Gewicht fiir den Transport von Hand zu groB ist, muss es mit Hebeschlingen und
einer geeigneten Hebevorrichtung, z. ein Kran oder Gabelstapler.
Die Pumpe ist mit Augenschrauben ausgestattet, um den Transport zu erleichtern.

Heben Sie die Pumpe niemals unter Druck an.

Achten Sie darauf, dass sich niemand unter der Pumpe befindet, wenn Sie ihn anheben.
Versuchen Sie niemals, die Pumpe an den an der Pumpe angebrachten Anschliissen oder
Schlauchen anzuheben.

1.4. Lagerung

Wenn das Gerat vor der Installation gelagert werden soll, platzieren Sie es an einem sauberen
Ort. Die Pumpe sollte bei einer Umgebungstemperatur von 15 ° C bis 25 ° C und einer
relativen Luftfeuchtigkeit unter 65% gelagert werden. Es sollte keiner Warmequelle ausgesetzt
werden, z. Kihler, Sonne, da dies die Dichtigkeit der Pumpe negativ beeinflussen kann.
Entfernen Sie nicht die Schutzabdeckungen von der Pumpe.

Drehen Sie die Welle bei Lagerung mindestens zweimal pro Monat von Hand. Die Pumpen-
Motor-Einheit sollte immer trocken, vibrations- und staubfrei in Innenrdumen gelagert
werden.

1.5. Befestigung
Die Pumpen-Motor-Einheit muss auf einer
ausreichend steifen Struktur stehen und befestigt
sein, die den gesamten Umfang abdecken kann, auf
dem die Einheit steht. Das Fundament auf festem
Boden ist am zufriedenstellendsten. Wenn sich die
Pumpe in Position befindet, passen Sie die Hohe mit
Metallunterlegscheiben zwischen den FiiBen und der
Oberflache an, auf der sie steht. Stellen Sie sicher,

dass die FlBe der Pumpenmotoreinheit gut auf

jeder von ihnen stehen. Die Oberflache, auf der das Fundament steht, muss flach und
horizontal sein. Wenn das Gerat auf einer Stahlkonstruktion montiert ist, stellen Sie sicher,
dass es so abgestutzt ist, dass sich die FiBBe nicht verziehen. In jedem Fall ist es ratsam, einige
Anti-Vibrations-Gummiteile zwischen Pumpe und Mauerwerk anzubringen.

Betriebsanleitung Tapflo TE-Reihe 01/20 9 t(] Dfl()



1. INSTALLATION

1.6. Umgebung
> Sorgen Sie fiir ausreichenden Platz in der Umgebung der Pumpe fiir Betrieb, Wartung
und Reparatur.
» Die Umgebung wo die Pumpe betrieben wird muss ausreichend beliiftet sein. Hohe
Temperaturen, Luftfeuchtigkeit oder Schmutz kann die Funktion beeintrachtigen.
» Hinter dem Lufterrad des Motors muss ausreichend Raum sein, um die heife Luft der
Motorklhlung abfiihren zu kénnen.

1.7. Saug- und Druckleitung
Eine Pumpe ist stets ein Teil des gesamten Rohrleitungssystems, das auch andere
Komponenten wie Ventile, Fittings, Filter, Ausdehnungsbehalter, Messgerate usw. enthélt. Die
Art der Anordnung dieser Komponenten hat einen groBen Einfluss auf die Funktion
und Lebensdauer der Pumpe. Die Pumpe darf nicht als Haltevorrichtung fiir diese Bauteile
dienen.

Der Flussigkeitsstrom muss so gleichformig wie méglich sein. Enge Bdgen, starke Redu-
zierungen sind zu vermeiden um die Widerstdnde in der Anlage nicht zu erhdhen. Wenn
Reduzierungen erforderlich sind, sollten konische Reduzierstlicke verwendet werden, die in
einem Abstand von mindestens dem flinffachen des Durchmessers vor oder hinter der
Pumpe installiert werden.

1.7.1. Drehbare Anschliisse (nur Industrieausfiihrung)
Die Saug- und Auslassanschliisse sind um 180 ° drehbar. Dies vereinfacht die Montage und
Installation der Pumpe. Wenn Sie die Verbindungen drehen mdchten, schrauben Sie einen
Gewindenippel in die Verbindung und drehen Sie ihn. Es ist hierzu erforderlich, die
Gehdusemuttern zu 16sen, um die Drehung zu erleichtern.

1.7.2.  Anschluss Saugleitung

Denken Sie daran, dass die Saugleitung / der Anschluss der kritischste Punkt ist, insbesondere

wenn die Pumpe ansaugt. Bereits eine kleine Leckage verringert die Saugleistung der Pumpe

erheblich. Beim AnschlieBen des Saugrohrs wird Folgendes empfohlen:

1) Verwenden Sie fiir einen zufriedenstellenden Betrieb einen verstarkten Schlauch (die
Saugkraft kann sonst den Schlauch schrumpfen lassen) oder andere flexible Leitungen.
Der Innendurchmesser des Schlauchs sollte dem Sauganschluss (am Boden der Pumpe)
entsprechen, um eine optimale Saugleistung zu erzielen. Wenn der Durchmesser eines
Schlauchs kleiner ist, beeintrachtigt dies die Leistung der Pumpe oder fihrt zu
Fehlfunktionen.

2)  Stellen Sie sicher, dass die Verbindung zwischen Schlauch und Pumpe vollstéandig dicht
ist, da sonst die Saugleistung verringert wird.

3) Verwenden Sie immer eine so kurze Saugleitung wie mdglich. Vermeiden Sie
Lufteinschlusse, die in langen Rohrleitungen austreten konnen.

1.7.3.  Anschluss Druckleitung

, Fir diese Verbindung wird nur eine einfache und formschlissige Verbindung empfohlen.
@ Verwenden Sie einen Schlauch oder eine flexible Leitung (mindestens einen Meter) zwischen
Q dem Auslassanschluss und allen festen Leitungen. Alle Komponenten (Schlauch,

Betriebsanleitung Tapflo TE-Reihe 01/20 10 t(]ﬁ)fl(f



1. INSTALLATION

Rohrleitungen, Ventile usw.) an den Druckleitungen missen fiir mindestens PN 10 ausgelegt
sein.
HINWEIS! SchlieBen Sie niemals das Absperrventil wahrend des Pumpenbetriebs!

Gesundheit und Sicherheit

Die Pumpe muss gemaB den lokalen und nationalen Sicherheitsvorschriften installiert werden.

Die Pumpen sind fiir bestimmte Anwendungen konstruiert. Verwenden Sie die Pumpe
nicht fiir andere Anwendungen als die, fiir die sie verkauft wurde, ohne uns zu fragen,

@ =

ob sie geeignet ist. Die Pumpen werden mit Wasser getestet. Wenn das gepumpte
Produkt mit Wasser reagieren kann, stellen Sie sicher, dass die Pumpe trocken ist, bevor
Sie sie in Betrieb nehmen.

Schutzausriistung

Zum Schutz der Gesundheit und der Sicherheit ist es wichtig, bei der Bedienung und/oder

-—
o
-—

Arbeit in der Ndhe von Tapflo-Pumpen geeignete Schutzkleidung und Schutzbrillen zu tragen.

o

'y
et
N

Elektrische Sicherheit
Fihren Sie niemals Arbeiten an der Pumpe aus, wahrend diese lauft oder noch mit der
elektrischen Zuleitung verbunden ist. Vermeiden Sie jegliche Gefahren durch elektrischen

>

Strom (fir Details beachten Sie die giltigen Vorschriften). Prifen Sie, ob die auf dem
Typenschild aufgefiihrten Daten mit dem anzuschlieBenden Stromanschluss tUbereinstimmen.

-
o]
W

(S}

Chemische Gefahren
Vermeiden Sie das Pumpen verschiedener Chemikalien die miteinander reagieren kénnen mit
einer Pumpe, ohne diese vorher zu reinigen.

-
*
-

Explosiongefihrdete Umgebung - ATEX

Die Standardpumpen dirfen nicht in explosionsgefahrdeten Umgebungen betrieben werden.
In der laufenden Pumpe kann statische Elektrizitdt auftreten, die zu Explosion und
Verletzungen flhren kann. Flr solche Anwendungen stehen spezielle TXE-Pumpen zur
Verfigung. Abgesehen von leitfadhigen Materialien sind sie mit einem ATEX-Getriebemotor
ausgestattet.

Folgen Sie den nachstehenden Anweisungen und den ortlichen / nationalen Bestimmungen
fir den sicheren Gebrauch.

ATEX-Klassifizierung (Richtlinie 2014/34 / EU) fir Tapflo TXE-Pumpen:

Nichtelektrische Teile - ATEX 112 GD IIB ¢ T4

Elektrische Teile -ATEX 1l 2 GD IIBT3/T4

&

Erdungsanschluss der Pumpe und anderer Gerate

SchlieBen Sie ein geeignetes Erdungskabel an den Edelstahl-Erdungsanschluss an, der sich im
Inneren eines Pumpengehauses befindet. SchlieBen Sie das andere Ende des Erdungskabels
an Masse an und stellen Sie sicher, dass andere Gerate wie Schlauche / Rohre / Behalter usw.
ordnungsgemal geerdet sind.

Betriebsanleitung Tapflo TE-Reihe 01/20 11 t(]ﬁ)fl(f



1.8.5.

1.8.6.

O

1.8.7.

INSTALLATION

Trockenlauf in der ATEX-Pumpe
ATEX-geprifte Pumpen kénnen trocken laufen, ohne das Risiko potenzieller Zindquellen zu
erhdhen. Trotzdem sollten die Trockenlaufzeiten auf ein Minimum reduziert werden, da sie
den VerschleiB der Teile im Inneren der Pumpe erhéhen. Darliber hinaus sollte die Pumpe bei
Trockenlauf (z. B. wahrend des Selbstansaugens) mit einer niedrigen Drehzahl laufen, die Giber
einen Frequenzumrichter gesteuert wird.

Druckluft

Die Pumpe ist mit einem Luftbehandlungssystem ausgestattet, das am Seitengehduse der
Pumpe montiert ist. Es sollte verwendet werden, um auf der trockenen Seite der Membranen
den richtigen Luftdruck zuzufiihren, um einen korrekten Ausgleich zu gewahrleisten.

Der Luftdruck am Ausgang des Filterreglers sollte auf 1,5 + 0,2 bar eingestellt werden.
Uberschreiten Sie nicht den empfohlenen Luftdruck.

Wenn der Forderdruck unter 4 bar liegt, kann die Pumpe ohne Luftunterstlitzung der
Membran arbeiten. Trotzdem empfehlen wir bei einem Druck von Uber 2 bar eine
Luftunterstlitzung fir eine optimale Lebensdauer der Membran.

Forderdruck Luftunterstiitzung
0 -2 bar Nicht erforderlich
2 — 4 bar Empfohlen

Als SchutzmaBnahme wird eine Filtration der Luft mit einem 5-Mikron-Filter oder Feiner
empfohlen. Die empfohlene Luftqualitdat gemal PN-ISO8573-1: 2010 ist die Partikelklasse 6,
Wasserklasse 4 und Olklasse 4. Schmutz oder Ol in der Luft kann unter ungiinstigen
Umstdnden die Ursache eines Ausfalls sein.
Gerduschpegel
Bei Tests hat der Gerduschpegel einer Tapflo-Pumpe 80 dB (A) nicht Uberschritten. Unter
bestimmten Umstanden, beispielsweise wenn die Pumpe mit hoher Drehzahl arbeitet, kann
das Gerdusch flr Personal, das sich langere Zeit in der Nahe der Pumpe aufhélt, unbequem
oder gefahrlich sein. Diese Gefahr kann verhindert werden durch:
> einen geeigneten Gehdrschutz verwenden;
> Senken der Drehzahl der Pumpe;
» Verwenden von Elastomer-Ventilkugeln (EPDM, NBR oder Polyurethan) anstelle von
PTFE, Keramik oder Edelstahl, sofern das Elastomer mit der gepumpten FlUssigkeit
kompatibel ist.

Temperaturgefahren

» Erhohte Temperatur kann zu Schaden an der Pumpe und / oder den Rohrleitungen
fihren und kann auch fir Personal in der Nahe der Pumpe / Rohrleitungen gefahrlich
sein. Vermeiden Sie schnelle Temperaturanderungen und Uberschreiten Sie nicht die
maximale Temperatur, die bei der Bestellung der Pumpe angegeben wurde. Siehe
auch allgemeine Maximaltemperaturen auf Wasserbasis in Kapitel 6 ,DATEN".

» Wenn die Pumpe Umgebungstemperaturschwankungen ausgesetzt ist oder wenn
zwischen der Temperatur des Produkts und der Umgebung groBe Unterschiede
bestehen, sollten die Anzugsdrehmomente der Gehausemuttern im Rahmen der
vorbeugenden Wartung regelmaBig Uberprift werden (wenden Sie sich bitte an
Tapflo, um Vorschlage fir Intervalle zu erhalten.) . Die Umgebungstemperatur liegt
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INSTALLATION

bei 0 ° C bis 40 ° C.

Wenn ein heiBes Produkt gepumpt wird, sollte die Pumpe nicht langer stehen, wenn
sie gefillt ist. Dies kann zu Undichtigkeiten an der Pumpe fihren.

Unter 0 ° C (32 ° F) werden Kunststoffmaterialien brichiger, was zu einem
beschleunigten Verschleill von Teilen aus diesen Materialien flihren kann. Dies ist eine
Gefahr, die beim Pumpen derartiger kalter Produkte akzeptiert werden muss. Auch
wenn eine Pumpe nicht in Betrieb ist, sollte die gesamte FlUssigkeit abgelassen
werden.

Beachten Sie, dass sich die Viskositat des Produkts mit der Temperatur dndert. Dies
muss bei der Auswahl der Pumpe berticksichtigt werden.

Die in den angeschlossenen Rohrleitungen sowie in der Pumpe selbst verbleibende
Flissigkeit kann sich aufgrund von Gefrieren oder Warme ausdehnen, wodurch die
Pumpe und / oder die Rohrleitungen beschadigt werden kénnen und die Flissigkeit
austreten kann.

Einige Teile der TE-Pumpe kdénnen wahrend des Betriebs heil werden und
Verbrennungen verursachen. Stellen Sie daher beim Umgang mit der Pumpe einen
angemessenen Schutz sicher.

Rotierende Teile
Der Kupplungsschutz der rotierenden Teile darf nicht manipuliert werden. Beriihren Sie keine
rotierenden Teile.
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O

INSTALLATION

Installationsbeispiel

1. Motoranschluss 1 9 Power
2. Kugelhahn Druckluft 1 supply
3. Luftschlauch

4. Wartungseinheit
5. Saugschlauch

6. Ventil Saugseite
7. Ventil Druckseite
8. Druckschlauch

9. Druckmanometer

Empfohlene Installation

Die Tapflo-Pumpe ist flexibel bei der Installation.

Zulauf
Das Rohrleitungssystem ist mit einem Zulauf ausgeflihrt. Dies ist die beste Installations-
methode, wenn der die gesamte Flussigkeit vollstandig aus dem Behalter abgezogen werden
muss oder wenn dickfliissige Produkte Gibertragen werden.
HINWEIS! 0,7 bar (7 mWS) Saugdruck nicht iiberschreiten! Ein héherer Druck kann zu
einem vorzeitigen Membranausfall und einem unregelmdBigen Betrieb der Pumpe
fiihren.

Selbstansaugend
Die Tapflo-Pumpe hat ein hohes Saugvermdégen. Sie ist in der Lage, eine leere Saugleitung

zu evakuieren, ohne die Pumpe zu beschadigen. Die Saughdhe betragt bis zu 3,5 Meter von
einem leeren Saugrohr und bis zu 8 Meter von einem gefiillten Rohr.

ACHTUNG!

Auch wenn alle oben genannten Sicherheitshinweise beachtet und eingehalten werden,
besteht bei Leckage oder mechanischer Beschadigung der Pumpe noch eine geringe Gefahr.
In diesem Fall kann das gepumpte Produkt an Dichtflachen und Anschlissen austreten.

Instrumente

Um eine ordnungsgemaBe Kontrolle der Leistung und des Zustands der installierten Pumpe
zu gewahrleisten, empfehlen wir die Verwendung folgender Instrumente:

- ein Unterdruckmanometer an den Saugrohren;

- ein Manometer an der Druckleitung.

Die Druckanschlisse missen aus geraden Rohrstlicken bestehen, die mindestens fiinf
Durchmesser von den Einlassen der Pumpe entfernt sind. Das Manometer am Auslass muss
immer zwischen der Pumpe und einem Regelventil montiert werden. Die Werte kdnnen am
Manometer abgelesen, in Meter umgewandelt und dann mit den typischen Kurven verglichen
werden.
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1.11.2.
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1.12.

INSTALLATION

Elektrische Leistung
Die vom Motor aufgenommene elektrische Leistung kann mit einem Wattmeter oder einem

Amperemeter gemessen werden.

Optionale Instrumente

Die optionalen Instrumente kdnnen anzeigen, ob die Pumpe ungewdhnlich arbeitet. Die
ungewdhnlichen Zustdnde koénnen verursacht werden durch: versehentlich geschlossene
Ventile, Mangel an gepumpter Flissigkeit, Uberlastungen usw.

Thermometer

Wenn die Temperatur der gepumpten Flissigkeit ein kritischer Parameter ist, muss die
Installation mit einem Thermometer versehen werden (vorzugsweise auf der Saugseite).

Motoranschluss

Der elektrische Anschluss muss immer durch eine Elektrofachkraft durchgefiihrt werden.
Vergleichen Sie die Stromversorgung mit den Angaben auf dem Typenschild und wahlen Sie
einen geeigneten Anschluss. Die Art der Verbindung ist auf dem Motortypenschild
angegeben und kann je nach Spannungsversorgung des Motors Y (Stern) oder D (Dreieck)
sein (siehe Abbildung unten).

STERN DREIECK
T L‘Z L‘B
ém &w é]m
(6 _©) 9
W2 U2 Vo

Beachten Sie die Beschreibung in dem Klemmkasten. SchlieBen Sie die Stromversorgung auf
keinen Fall direkt an den Motor an. Installieren Sie einen Notausschalter und geeignete
Uberlastungssicherungen um den Motor zu schiitzen. Stellen Sie sicher, dass der Motor
vorschriftsmaBig geerdet ist.

Betriebsanleitung Tapflo TE-Reihe 01/20 15 t(] Dfl()



1. INSTALLATION

1.13. Getriebemotoren Standard

» StandardmaBig sind die Tapflo EODD-Pumpen mit Getriebemotoren mit folgenden
Parametern ausgestattet:

Internationale Bauformbezeichnung — B5

Polzahl / Drehzahl [1/min] — 4 / 1400

Nicht ATEX

Schutzklasse — IP55

Spannung — 3 phasig

Energieeffizienzklasse — IE3

YV V VYV V V VY VYV V

Untersetzungsverhaltnis — i=8,2
Ausgangsdrehzahl (1/min)- 64-206

TE(...)50...; TE(...)70...; TE(...)80...;

. - Ausgangs-
Motorleistung drehzahl 1/min Spannung Frequenz
075 KW 4-polig 172 A230 /Y400 50 Hz
) 4-polig 206 Y460 60 Hz
055 kW 4-polig 114 A230 /Y400 50 Hz
' 4-polig 137 Y460 60 Hz
0.25 kW 4-polig 56 A230 /Y400 50 Hz
' 4-polig 67 Y460 60 Hz
TE(...)100...; TE(...)120...; TE(...)125...;
. - Ausgangs-
Motorleistung drehzahl 1/min Spannung Frequenz
15 kW 4-polig 172 A230 / Y400 50 Hz
) 4-polig 206 Y460 60 Hz
11 kW 4-polig 110 A230 /Y400 50 Hz
) 4-polig 132 Y460 60 Hz
0.55 kKW 4-polig 53 A230 / Y400 50 Hz
' 4-polig 64 Y460 60 Hz
TE(...)200...; TE(...)220...; TE(...)225...;
. - Ausgangs-
Motorleistung drehzahl 1/min Spannung Frequenz
30 KW 4-polig 164 A230 /Y400 50 Hz
) 4-polig 200 Y460 60 Hz
22 kKW 4-polig 107 A230 /Y400 50 Hz
' 4-polig 128 Y460 60 Hz
11 KW 4-polig 58 A230 / Y400 50 Hz
! 4-polig 70 Y460 60 Hz

Betriebsanleitung Tapflo TE-Reihe 01/20
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BETRIEB

BETRIEB

Inbetriebnahme

> Stellen Sie sicher, dass die Pumpe gemaf der Installationsanleitung (Kapitel 1)
installiert ist.

Y

Ein Befillen der Pumpe vor dem Start ist nicht erforderlich.

» Prifen Sie manuell, ob sich der Motor frei drehen kann, und bewegen Sie den
Motorkuhlerlifter.

» Stellen Sie sicher, dass die Rohrleitungen nicht verstopft und frei von

Ruckstanden oder Fremdkdrpern sind.

\4

Das Absaugventil (falls vorhanden) muss vollstandig gedffnet sein.
» Das Absperrventil auf der Druckseite (falls vorhanden) muss vollstéandig
geoffnet sein.

Y

Alle Hilfsanschlisse missen alle angeschlossen sein.

» Bei einer Neuinstallation oder Neuinstallation der Pumpe sollte ein Testlauf
der Pumpe mit Wasser durchgefiihrt werden, um sicherzustellen, dass die
Pumpe normal arbeitet und nicht leckt.

> Uberpriifen Sie bei Neu- oder Neuinstallationen das Anzugsdrehmoment der
Muttern der Pumpengehause (siehe Kapitel 5.5 ,Anzugsdrehmomente”). Nach
ungefahr einer Woche Betrieb sollte das Drehmoment erneut geprift werden.
Dies ist wichtig, um ein mdgliches Auslaufen zu verhindern.

» Wenn der Auslassdruck gleich oder hoher als 4 bar ist, Druckluft auf die
Membranluftseite auftragen (siehe Kapitel 1.8.5. “Luftdruck” fir Richtlinien).

» Beim Starten des Elektromotors lauft die Pumpe mit voller Leistung!

Start und Betrieb

Offnen Sie das Ablassventil und starten Sie den Elektromotor. Die Pumpe darf nicht mit
vollstdndig geschlossenem Auslass laufen - diese Bedingungen kdnnen die Pumpe
ernsthaft beschddigen und den Bediener verletzen.

Wenn der am Manometer der Druckrohrleitung angezeigte Druck nicht ansteigt, schalten
Sie die Pumpe sofort aus und lassen Sie den Druck vorsichtig ab. Wiederholen Sie den
Verbindungsvorgang.

Stellen Sie sicher, dass der Druck am Auslass 4 bar nicht iiberschreitet!

In die Pumpe, das System oder den Antrieb muss ein Gerat eingebaut werden, um
zu verhindern, dass die Pumpe den oben angegebenen Druck iiberschreitet. Lassen
Sie die Pumpe nicht mit geschlossenem / blockiertem Auslass arbeiten, wenn keine
Druckentlastungsvorrichtung installiert ist.

Ein Druckbegrenzungsventil muss vom Kunden auf der Druckseite zwingend
montiert werden.

Die Pumpe kann auf Kundenwunsch mit einer solchen Sicherheitsvorrichtung ausgestattet
werden (siehe Kapitel 2.2.2. Geschlossene Druckleitung).

Bei Anderungen von Durchfluss, Férderhdhe, Dichte, Temperatur oder Viskositit der
Flussigkeit, stoppen Sie die Pumpe und wenden Sie sich an unseren technischen Service.
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BETRIEB

Hinweis! In Anbetracht der Saugleistung, wenn sich noch Luft im Saugrohr befindet,
wird empfohlen, zu Beginn mit niedriger Geschwindigkeit (unter Verwendung eines
Frequenzumrichters) zu beginnen. Bei 50 Hz sollten Anstieg und Herunterfahren auf
5 Sekunden eingestellt werden. Dies ist nicht erforderlich, wenn die Pumpe vor dem
Start mit Fliissigkeit gefiillt ist.

Wenn die Pumpe mit Flissigkeit gefillt ist, kann die Drehzahl erhéht werden, um die
Saugleistung der Pumpe zu erhéhen. Denken Sie daran, dass die Saugleistung hoéher ist,
wenn die Pumpe langsam lauft.

Die Leistung der Pumpe kann Uber einen Frequenzumrichter eingestellt werden. Der
Pumpenbetrieb ist unabhdngig von der Drehrichtung und kann in beiden Drehrichtungen
die volle Leistung erreichen.

Trockenlauf
Obwohl die Pumpe fiir den Trockenlauf geeignet ist, muss beachtet werden, dass langere
Trockenlaufzeiten die Verschleiteile der Pumpe beschadigen kdnnen. AuBerdem sollte
eine leere Pumpe bei niedrigen Drehzahlen arbeiten - gesteuert durch einen
Frequenzumrichter.
Geschlossene Druckleitung
Die Pumpe kann nicht mit geschlossenem Druckventil arbeiten. Dies kann zu
Fehlfunktionen der Pumpe fiihren und zu Verletzungen bei Bedienern in der Nahe der
Pumpe fiihren.
Der Forderdruck darf 4 bar niemals Giberschreiten.
Optimierung der Lebensdauer
> Dauerbetrieb bei hoheren Frequenzen als 50 Hz fiihrt zu vorzeitigem Verschleil3
der Komponenten. Generell empfehlen wir, die Pumpe mit - 20% der
Nennfrequenz zu betreiben.
> Wenn die Pumpe abgeschaltet wird, wédhrend eine Flissigkeit mit Partikeln
gepumpt wird, lagern sich die in der Flussigkeit enthaltenen Partikel ab und
bleiben in der Pumpenkammer stecken. Deshalb muss die Pumpe nach
Beendigung der Arbeit von der restlichen Flussigkeit entleert werden. Andernfalls
kann die Membran beim erneuten Starten der Pumpe beschadigt werden und die
Welle kann sich verbiegen, was zu einem Bruch der Madenschraube fiihrt.
» Wenn Sie die Motordrehzahl  verringern,  kontrollieren  Sie  die
Oberflachentemperatur ~ des  Getriebemotors, wenn sie die vom
Getriebemotorhersteller angegebenen Nenntemperaturen nicht Uberschreitet.

Abschalten der Pumpe

Wenn ein Saugabsperrventil installiert ist, empfiehlt es sich, dieses vollstdndig zu
schlieBen, nachdem die Pumpe vollstandig angehalten wurde.

Die Pumpe sollte durch Abschalten der Stromversorgung des Motors oder des
Frequenzumrichters gestoppt werden (wenn verwendet - bei 50 Hz sollte die Abkihlzeit
auf 5 Sekunden eingestellt sein).

Wenn die Pumpe langer als 30 Minuten stillsteht, lassen Sie den Druck von der
Membranluftseite ab

HINWEIS! Stoppen Sie niemals die Pumpe, indem Sie das druckseitige Ventil
schlieBen!
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Reinigung und Desinfektion

Die Reinigung und Desinfektion des Pumpensystems ist von groBter Bedeutung, wenn die
Pumpe in einer Lebensmittelverarbeitungsanlage verwendet wird. Die Verwendung eines
Pumpensystems, das NICHT gereinigt oder desinfiziert wird, kann eine Kontamination des
Produkts verursachen. Die Reinigungszyklen sowie die fur die Reinigung zu
verwendenden Chemikalien variieren je nach dem gepumpten Produkt und dem Prozess.
Der Benutzer ist daflr verantwortlich, ein geeignetes Reinigungs- und / oder
Desinfektionsprogramm gemal den ortlichen und o6ffentlichen Gesundheits- und
Sicherheitsvorschriften aufzustellen.

CIP - Cleaning In Place (Hygienic-Pumpen)

Die einfache Reinigung ist besonders wichtig in hygienischen Anwendungen. Tapflo-
Hygienic-Pumpen sind fir CIP (Cleaning In Place) konzipiert. Dies ermdglicht die interne
Reinigung der Pumpe ohne Demontage. Die Pumpe kann durch Spilen mit einer CIP-
Flussigkeit (normalerweise eine milde Ldsung von Natriumhydroxid und einem
Desinfektionsmittelzusatz) oder durch Einleiten von heiBem Dampf gereinigt werden. Die
Temperatur der CIP-Flissigkeit variiert, aber im Hygienic-Bereich betragt die Temperatur
normalerweise etwa 90 ° C. Stellen Sie sicher, dass die CIP-Flissigkeit mit den Materialien
in der Pumpe / Rohrleitung kompatibel ist (weitere Informationen erhalten Sie von uns).

Die Losung wird entweder durch den Betrieb der Pumpe selbst oder durch ein zentrales
Reinigungssystem durch das System geleitet. Die CIP-Flissigkeit muss die Pumpe mit
einer Mindestgeschwindigkeit von 1,5 m / s in der normalen Flussrichtung (vom Einlass
zum Auslass) passieren. Bei Spilen mit einem externen Aggregat muss hinter der Pumpe
der Druck gemessen werden, der durch die Spllung erzeugt wird. Wenn dieser Uber 0,7
bar liegt, muss die Riickseite der Membranen mit einem Druck von 0,5 bar hoher als der
Spuldruck mit Druckluftbeaufschlagt werden. Dies kann Uber den Druckminderer an der
Pumpe eingestellt werden.

Es wird empfohlen, die Pumpe wahrend des CIP langsam zu betreiben. Dies dient zum
Druckausgleich auf beiden Seiten der Membran. Ein fehlender Druckausgleich hat Einfluss
auf die Lebensdauer der Pumpe. Fiir weitere Informationen kontaktieren Sie uns bitte.

Restrisiken

Auch bei sachgemaBer Anwendung und Beachtung aller in dieser Betriebsanleitung
aufgefiihrten Punkte besteht immer noch ein abschatzbares und unerwartetes Restrisiko
bei der Verwendung der Pumpen. Es kénnen z.B. Leckagen, Ausfall der Pumpe durch
VerschleiB, anwendungsbedingte Ausfallursachen oder anlagenbedingte Umstdnde zum
Ausfall der Pumpe fiihren.

Entsorgung nach Ablauf der Lebenserwartung

Die verwendeten metallischen Bauteile Aluminium, Edelstahl und Stahl kénnen der
Wiederverwertung zugefiihrt werden. Kunststoffteile sind nicht wiederverwertbar und
muissen wie Restmiill entsorgt werden. Die Pumpe muss fachgerecht entsorgt werden. Zu
beachten ist dabei, dass potentiell fir den Mitarbeiter oder die Umwelt gefédhrliche
Flussigkeitsriickstande in der Pumpe vorhanden sein kdnnen. Deshalb muss die Pumpe
vor Entsorgung griindlich gereinigt werden.
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Richtlinie iiber Elektro- und Elektronikaltgerate (WEEE)

Benutzer von Elektro- und Elektronikgeraten (EEE) mit der WEEE-

Kennzeichnung gemalB Anhang IV der WEEE-Richtlinie drfen

Elektroaltgerdte nicht als unsortierter Hausmill entsorgen, sondern

mussen das ihnen zur Verfligung stehende Sammelkonzept fur die

Ricknahme, das Recycling und die Wiederverwertung von Elektro-

und Elektronik-Altgeraten verwenden. Damit minimieren Sie mogliche

Auswirkungen von Elektro- und Elektronikgerdten auf die Umwelt und die menschliche
Gesundheit aufgrund des Vorhandenseins gefahrlicher Stoffe. Die WEEE-Kennzeichnung
gilt nur fur Lander innerhalb der Européischen Union (EU) und Norwegen. Geréte sind
gemal der européischen Richtlinie 2002/96 / EG gekennzeichnet. Wenden Sie sich flr
eine ausgewiesene Sammelstelle in lhrer Ndhe an Ihre 6rtliche Abfallverwertungsagentur.

Handlungen im Notfall

Im Notfall sollte bei einem Austritt von unbekannter Flissigkeit Atemschutz getragen
werden und der Kontakt mit der Flissigkeit vermieden werden. Bei der Brandbekampfung
sind von den Pumpen keine besonderen Gefdhrdungen zu erwarten. Zusatzlich muss die
momentan geforderte FlUssigkeit und das entsprechende Sicherheitsdatenblatt
beriicksichtigt werden.

Bei Personenschaden ist die ensprechende Notfallnummer des Betriebs oder die 112 zu
wahlen
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WARTUNG

WARTUNG

Wartungsarbeiten an elektrischen Anlagen diirfen nur von qualifiziertem
Personal und nur bei abgeschalteter Stromversorgung durchgefiihrt werden.
Warten Sie fiinf Minuten, bis sich der Kondensator entladen hat, bevor Sie
die Pumpe offnen. Befolgen Sie die lokalen und nationalen
Sicherheitsvorschriften.

Inspektionen
> Uberpriifen Sie regelmaBig den Ansaug- und den Auslassdruck.
> Untersuchen Sie den Getriebemotor gemafB den Anweisungen des
Motorherstellers.

Wenn die Pumpe neu oder neu montiert ist

Wenn die Pumpe nach der Wartung neu oder wieder zusammengebaut ist, miissen
die Muttern (Pos. 37) des Pumpengehauses nach einer Woche Betrieb festgezogen
werden.

Stellen Sie sicher, dass Sie das richtige Drehmoment verwenden - siehe Kapitel 5.5
+Anziehdrehmomente”.

Leistungstest

Wenn die Installation neu ist, sollte ein Testlauf der Pumpe durchgefiihrt werden. Messen
Sie die Leistung bei einer bestimmten Pumpendrehzahl. Diese Informationen sind nitzlich,
um die Leistung in der Zukunft zu Uberpriifen, wenn Verschlei3 auftritt. Sie k&nnen
Zeitplane fir die Wartung der Pumpe festlegen und Ersatzteile auswahlen, die auf Lager
gehalten werden sollen.

Routineinspektionen
Zur Erkennung von Problemen wird eine haufige Beobachtung des Pumpenbetriebs
empfohlen. Eine Anderung des Gerdusches der laufenden Pumpe kann auf VerschleiBteile
hinweisen (siehe Kapitel 3.5 "Fehlerbehebung").
Auslaufende Flissigkeit aus der Pumpe und Leistungsanderungen kdnnen ebenfalls
erkannt werden. Routinekontrollen sollten regelmaBig durchgefiihrt werden. Wir
empfehlen, taglich eine Uberpriifung durchzufiihren und folgendes aufzuzeichnen:

> Auslaufende Flissigkeit wurde beseitigt

> Dichtheit aller Anschlussteile der Pumpe und aller Peripheriegerate

» Keine Auffalligkeiten wurden erkannt.
Falls einer der oben genannten Punkte nicht erfillt ist, starten Sie die Pumpe nicht und
fuhren Sie keine KorrekturmaBnahmen durch.
Erstellen Sie einen Zeitplan fir die vorbeugende Wartung, basierend auf dem
Wartungsverlauf der Pumpe Eine planmaBige Wartung ist besonders wichtig, um ein
Auslaufen oder Auslaufen aufgrund eines Membranfehlers zu verhindern.
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WARTUNG

Komplette Inspektionen

Die Intervalle flr eine vollstandige Inspektion hdngen von den Betriebsbedingungen der
Pumpe ab. Die Eigenschaften der Flissigkeit, die Temperatur, die verwendeten Materialien
und die Laufzeit bestimmen, wie oft eine vollstandige Inspektion erforderlich ist.

Trotzdem empfiehlt Tapflo, die Pumpe mindestens einmal im Jahr zu inspizieren.
Flissigkeitsberiihrte Teile sollten wahrend der Inspektion ausgetauscht werden. Tapflo
empfiehlt, die mechanischen Teile ebenfalls alle 2 Jahre zu wechseln. Detaillierte
Informationen zu den Ersatzteilen finden Sie in Abschnitt 5.11.

Wenn ein Problem aufgetreten ist oder eine vollstdndige Inspektion der Pumpe
erforderlich ist, siehe Kapitel 3.4 "Fehlerbehebung" und 3.5, 3.7 "Demontage der Pumpe".
Natdrlich kénnen Sie sich auch bei Tapflo beraten lassen.

Teile, die Verschlei unterliegen, sollten auf Lager gehalten werden, siehe unsere
Empfehlungen in Kapitel 4.7 ,Lagerempfehlung”.
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WARTUNG

Fehlerbehebung

PROBLEM

MOGLICHE URSACHE

MOGLICHE LOSUNG

Pumpe fordert nicht

Schmutz in Pumpenkammer
Membranbruch

Schmutz entfernen
Membrane erneuern

Schlechte Saugleistung

Sauganschluss undicht
Saugleitung verstopft
Ventilkugeln blockiert oder defekt
Ventilsitze verschlissen

Pumpe lauft zu schnell an

Luft in Saug/Druckleitung

Saugleitung abdichten

Leitung saubern

Ventilkugeln priifen und ersetzten
Ventilsitze prifen und ersetzen

Pumpe langsam anlaufen lassen (siehe 2.2)
Leitungen entliften

Pumpe lduft ungleichméBig

Ventilkugeln blockiert
Dichtung im Mittelblock defekt
Membranbruch

Ventilsitze verschlissen

Ventilkugeln priifen und ersetzten
Dichtung wechseln

Membrane erneuern

Ventilsitze prifen und ersetzen

Ungeniigende Fordermenge
oder Forderdruck

Druckverlust Saugseite
Saugleitung blockiert
Ventilkugeln blockiert oder
Ventilsitze verschlissen

Luft in Flussigkeit
Membranbruch

defekt

Priifen/Andern Installation Saugseite
Prifen/Reinigen Saugleitung
Ventilkugeln priifen und ersetzten
Ventilsitze prifen und ersetzen
Saugleitung abdichten, Behalter fillen
Membrane wechseln

Leckage an der Pumpe

Schrauben am Gehause nicht richtig
angezogen

O-Ringe an Stutzen beschadigt
Beschadigte Membrane

Spannung auf die Pumpe durch die
Installation

Anzugsdrehmomente der Schrauben priifen

O-Ringe ersetzen

Membranen priifen / ersetzen

Passen Sie die Installation an, beseitigen Sie die
Belastung und sorgen Sie flr einen separaten
Dampfer, wenn Sie einen Dampfer verwenden
(siehe Handbuch fur Dampfer IOM).

Fliissigkeit tritt aus dem
Loch im Kupplungsdeckel
aus

Membranbruch

Membrane ersetzen

Membranbruch

Falsche Materialauswahl
Lange Trockenlaufzeiten
Auf der Saugseite zu hoher Druck

Kontaktieren Sie uns fir Informationen zur
Materialauswahl

Lassen Sie die Pumpe im trockenen Zustand
langsam laufen (siehe Kapitel 2.2).

Stellen Sie sicher, dass ein Druckausgleich
zwischen der Luft- und Flissigkeitsseite der

Membran besteht

Uberhitzung des Motors

Durchflussmenge zu hoch
FlUssigkeitsparameter ~ anders  als

berechnet

Reduzieren Sie die Drehzahl des Motors
Parameter der gepumpten Flussigkeit prifen

Uberhitzung der Pumpe

Durchflussmenge zu hoch
FlGssigkeitstemperatur zu hoch
Fremdkorper in der Flussigkeit
Pumpe ist nicht mit Flussigkeit gefullt

Reduzieren Sie die Drehzahl des Motors
Kihlen Sie die Flussigkeit

Verwenden Sie einen Filter auf der Saugseite
Pumpe mit Flussigkeit flllen

Larm und Vibration

Die Pumpe saugt Luft an
Saugleitung ist verstopft
Férdermenge zu hoch

Belastung der Rohre
Fremdkorper in der Flussigkeit
FlUssigkeitsparameter ~ anders  als

berechnet

Stellen Sie sicher, dass alle Verbindungen fest sind
Leitungen / Ventile und Filter an der Saugleitung
prifen

Reduzieren Sie die Drehzahl des Motors

SchlieBen Sie die Rohre unabhangig von der
Pumpe an

Verwenden Sie einen Filter auf der Saugseite
Geprifte Parameter fir die gepumpte Flussigkeit

Unnormaler Verschlei

Die Pumpe saugt Luft an
Flissigkeitstemperatur zu hoch
Drehzahl zu hoch
Fremdkdorper in der Flissigkeit

Stellen Sie sicher, dass alle Verbindungen fest sind
Kihle die Flissigkeit

Drehzahl reduzieren

Verwenden Sie einen Filter auf der Saugseite
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3.6.2.

WARTUNG

Demontage der Pumpe

Die Nummern in Klammern geben die Positionsnummer in der Ersatzteilzeichnung und
Ersatzteilliste in Kapitel 4 ,Ersatzteile” an.

Die Demontage darf nur von qualifiziertem Personal durchgefiihrt werden. Bei der
Demontage sollten immer mindestens zwei Personen anwesend sein.

Jede mit der Maschine auszufiihrende Operation muss immer durchgefiihrt werden,
nachdem alle elektrischen Kontakte getrennt wurden. Die Pumpen-Motor-Einheit muss so
aufgestellt werden, dass sie nicht unbeabsichtigt gestartet werden kann.

Vergewissern Sie sich vor jeder Wartung der Teile, die mit der gepumpten Flissigkeit in
Berlihrung kommen, dass die Pumpe vollstandig entleert und gespiilt wurde. Achten Sie
beim Ablassen der Flissigkeit darauf, dass keine Gefahr fiir Mensch oder Umwelt besteht.
Informationen zur Demontage der Fliissigkeitsseite der Pumpe finden Sie in der
entsprechenden Betriebsanleitung (Kunststoff, Metall, Hygienic).

Vor der Demontage

Lassen Sie die gesamte Fliissigkeit aus der Pumpe ab. Reinigen oder neutralisieren Sie die
Pumpe grindlich.

Trennen Sie die elektrische Verbindung, die Luftzufuhr und dann die Saug- und
Auslassanschlisse.

Demontageanleitung

HINWEIS! Informationen zur Demontage der Flissigkeitsseite der Pumpe finden Sie in der

entsprechenden IOM-Pumpenserie:

> Betriebsanleitung - Membranpumpen aus PE und PTFE

> Betriebsanleitung - Membranpumpen aus Metallbaureihe

» Betriebsanleitung — Hygienic-Reihe
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3. WARTUNG

Fig. 3.6.1 Fig. 3.6.2
Lésen Sie beide Membranen [15] vom pBeide Membransicherungsscheiben [159] vom
Pumpenmittelteil. Pumpenmittelteil abschrauben.

Fig. 3.6.3 Fig. 3.6.4

Den Gewindestift [176] I6sen und zusammen mit | gsen Sie die vier Befestigungsschrauben des
dem Walzlager [1750] entfernen. Nehmen Sie Kupplungsdeckels [411].

den O-Ring [1761] heraus.

Fig. 3.6.5 Fig. 3.6.6
Nehmen Sie die mittlere Blockbaugruppe [12] schrauben Sie den Stopfen des Mittelblocks [33]
von der Kupplung ab. ab.
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3. WARTUNG

Fig. 3.6.7

Richten Sie die Membranwelle [16] von Hand in
der Mitte des mittleren Abschnitts aus. Dies ist
notwendig, um die  Wellenverlangerung
herausziehen zu kénnen.

Fig. 3.6.9

Entfernen Sie die Membranwelle [16] zusammen
mit den Gewindestiften [1652] und den
VerschleiBringen [36] vom Mittelteil.

Fig. 3.6.8

Entfernen  Sie die  Getriebemotorwellenver-
langerung [160] mit dem Gewindestift [176] aus
dem Mittelteil.

Fig. 3.6.10
Falls erforderlich, entfernen Sie mit einem
Lagerabzieher das Festlager [50] vom Mittelteil.

Fig. 3.6.11
Losen Sie die vier Befestigungsschrauben des
Kupplungsdeckels [412].

Betriebsanleitung Tapflo TE-Reihe 01/20

Fig. 3.6.12

Entfernen Sie den Kupplungsdeckel [41] zusammen
mit der motorseitigen Kupplung [40] und dem
Kupplungseinsatz [42] von der Getriebemotorwelle.
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3. WARTUNG

Fig. 3.6.13
Losen Sie die zwei Befestigungsschrauben des
Standers [174].

Fig. 3.6.14
Entfernen Sie beide Stander [17L] [17R] vom
Getriebemotor.

Die Pumpe ist jetzt vollstaindig demontiert. Uberpriifen Sie alle Komponenten auf
VerschleiB oder Beschadigungen und ersetzen Sie sie gegebenenfalls.

3.7. Montageanleitung

Der Montagevorgang erfolgt in umgekehrter Reihenfolge zur Demontage.
Trotzdem gibt es einige Dinge, die Sie beachten missen, um die Pumpe richtig

zusammenzubauen.

Fig. 3.6.14 Drehen Sie die Membranwelle nach
links und rechts, um die Nut mit der
Stellschraube einzustellen.

Fig. 3.6.15 Vor der Montage Kupplungsklauen auf die
Verlangerung der Getriebemotorwelle ausrichten.

3.7.1. Probelauf

Wir empfehlen, die Pumpe vor dem Einbau in das System zu testen, damit keine Flissigkeit
0 verschwendet wird, wenn die Pumpe auslauft oder bei falscher Montage der Pumpe nicht

entsprechend startet.
Ziehen Sie die Muttern nach zwei Wochen mit dem entsprechenden Drehmoment

fest.
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4.1.

4.2.

4.3.

OPTIONEN

OPTIONEN

Stopp-System bei geschlossener Druckleitung - 5DH

Da es sich bei der EODD um eine motorgetriebene Pumpe
handelt, fiihrt das SchlieBen des Ventils auf der Druckseite
wahrend des Betriebs zu einem schnellen Druckaufbau
und folglich zu einem kritischen Ausfall der Pumpe oder
des Pumpensystems. Um die Pumpe vor einer solchen
Situation zu schitzen, kann sie optional mit einem Dead-
Head-Stopp-System ausgestattet werden. Es besteht aus
einem Druckschalter an der Druckseite und einem Relais,
um die Stromversorgung vom Motor zu trennen. Fir die
Installation ~ des  Druckschalters ist ein  nicht
standardmaBiger Anschlussstutzen erforderlich.

Um ein solches System zu bestellen, fligen Sie bitte den
Pumpencode ,,.5DH" hinzu.

Integrierter Frequenzumrichter — 5FI

Um die Pumpenbedienung und -regelung zu erleichtern,
kann der Getriebemotor mit einem eingebauten
Frequenzumrichter ausgestattet werden. Dies ermoglicht
eine einfache Einstellung der Versorgungsfrequenz, was zu
einer gewtlinschten Motordrehzahl (U / min) fihrt. Die
Frequenzénderung wirkt sich auf die Pumpparameter aus
(siehe Leistungskurve in Kapitel 6.1.).

Diese Option ist unter dem Code "5FI" verfligbar.

Aufbaukompressor - 5BC

Da die Pumpe an einigen Betriebspunkten und
Betriebspegeln  Luftunterstiitzung fur die Membran
bendtigt, kdénnen wir die Pumpe mit einem optional
eingebauten Kompressor anbieten, der die
Membranluftseite unterstiitzen kann. Diese Option ist
besonders wichtig, wenn der Endbenutzer keine
Druckluftinstallation in der Anlage hat.

Verwenden Sie fir diese Ausflihrung den Code "5BC".
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S. ERSATZTEILE

5. ERSATZTEILE
5.1. Explosionszeichnung

5.2. Ersatzteilliste
Die vollstandige Teilenummer besteht aus drei Teilen, Pumpentyp (12 fir
TE-Pumpen), PumpengréBe (z. B. 50, 100, ..) und Teileposition, die der
Nummer in der Zeichnung entspricht.
z.B. 12-xxx-12
12 - TE Pumpe
xxx - PumpengroBe
12-teilige Position

Pos. Stk. Bezeichnung Werkstoff
12 1 Mittelblock PA6 Aluminium, eloxiert
159 2 Membranstitzplatte AISI 316L
16 1 Kolbenstange Edelstahl
160 1 Wellenverlangerung Getriebemotor Beschichteter Stahl
1652 2 Membranschraube
17 4 Gummiful3 Gummi NBR
17L 1 Stander links AlISI 304
17R 1 Stander rechts AISI 304
1701 4 GummifuB Befestingungsmutter A4-70
1702 4 Unterlegscheibe Gummiful3 A4-70
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S. ERSATZTEILE

174 4 Stander Befestigungsschraube A4-70

175 1 Halter Wartungseinheit AISI 304
1750 1 Lager Befestigungsschraube -

176 1 Befestigungsschraube Stahl beschichtet
1761 1 O-Ring Befestigungsschraube NBR, FKM, EPDM
1791 1 Augenschraube A2-70

271 1 Mittelblock Befestigungsplatte PA6 Aluminium
272 1 Befestigungsplatte O-ring PTFE / NBR, FKM
273 1 Befestigungsplatte Dichtung NBR, FKM, EPDM
33 1 Mittelblock Stopfen AISI 316Ti

36 2 Kolbenstange Verschleiring PTFE

37 12 Gehéauseschraube A4-70

38 10 Unterlegscheibe Gehause A4-70

40 1 Kupplung Motorseite Edelstahl

41 1 Kupplungsschutz PA6 Aluminium
411 4 Schraube Kupplungsschutz A4-70

412 4 Schraube Kupplungsschutz A4-70

42 1 Kupplungseinsatz PUR

50 1 Lager -

5.3. Ersatzteilempfehlung

Selbst im normalen Betrieb werden einige Elemente in der Pumpe verschleiBen. Um teure
Ausfélle zu vermeiden, empfehlen wir lhnen, einige Ersatzteile auf Lager zu haben.

Abhangig vom Schweregrad des Betriebs und der Wichtigkeit einer kontinuierlichen
Arbeit bieten wir verschiedene Ersatzteile an, welche, die Teile auf der pumpenberihrten
Seite enthalten. Weitere Informationen finden Sie in der jeweiligen Betriebsanleitung der
Pumpenserie.

Darliber hinaus empfehlen wir die folgenden VerschleiBteile zu lagern:

Pos. Beschreibung Stk.
50 Lager 1
272 Befestigungsplatte O-Ring 1
273 Befestigungsplatte Dichtung 1
1750 | Befestigungsschraube Lager 1
1761 | O-Ring Befestigungsschraube 1
42 Kupplungseinsatz 1
36 Kolbenstange Verschleifring 2

5.4. Ersatzteilbestellung

Teilen Sie uns bei der Bestellung von Ersatzteilen fir Tapflo-Pumpen bitte die Modell-
und Seriennummer des Gehaduses oder des Gehduses der Mitteleinheit mit. Dann geben
Sie einfach die Teilenummern aus der Ersatzteilliste und die Menge jedes Artikels an.
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5.5. Pumpencode

ERSATZTEILE

Die Modellnummer auf der Pumpe gibt die PumpengréfBe und das Material der Pumpe

an.
l. Tapflo elektrisch angetriebene
Membranpumpe

Il. Grundoptionen

I. TE = Tapflo elektrisch angetriebene
Membranpumpe

Grundoptionen:
= Sperrkammersystem

Heizmantel (nur Hygienic)
= Integrierter Dampfer (TR20 — T200)

= Entleerungssystem

B

J

K

L

T = Twin Anschlisse
X = ATEX-zugelassen, Gruppe Il, Kat. 2
Y

= Hohe Saughdhe
Ill. PumpengroBe
50; 100; 200 = Kunststoffreihe
70; 120; 220 = Metallgussreihe

80; 125; 225 = Hygienic Reihe

IV. Werkstoff der flissigkeitsberihrten Teile:

P =PE

T =PTFE

S = Edelstahl AISI316L
A = Aluminium

V. Werkstoff der Membranen:

E =EPDM

N = NBR

T =PTFE

B = PTFE TFM 1705b

V =FKM

W = WeiBes EPDM

Z = PTFE mit weilem EPDM
H = HNBR

O = NBRFDA (grau)
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IV. Werkstoff Gehduse flussigkeitsberiihrt

V. Werkstoff Membranen
VI. Werkstoff Ventilkugeln

l VII. Spezialausfiihrung

'

VI. Werkstoff der Ventilkugeln:

E

=z

N T o< RRC wn H

\

1
2
3

8
9

= EPDM

= NBR

= PTFE

= Edelstahl AISI 316
= PU (Polyurethan)
= Keramik

= FKM

= PTFE TFM 1635

= PE1000

= SiC

I. Spezialausfiihrung:

= Optional Saug/Druckstutzen Werkstoff
= Ventilsitzring

= Optionaler Anschlusstyp

= Sperrkammer Konfiguration

= Sonstige Sonderausfiihrungen

= Optionaler Werkstoff Mittelblock

= Optionaler Werkstoff Pos. 18 Dichtungen
= Optional Werkstoff Zuganker

10 = Kugelheber Werkstoff
11 = Gehdusewange Verstarkungsplatte

13 = Twin Anschlisse Optionen
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6. TECHNISCHE DATEN

6. TECHNISCHE DATEN

6.1. Leistungskurve
Die Leistungskurven beziehen sich auf Wasser bei 20 ° C. Andere Umstdande kdonnen die
Leistung verdandern. Nachfolgend sehen Sie, wie sich die Kapazitdt bei unterschiedlichen
Viskositaten und Saughdhen andert.

Leistungskurven fiir TE50, TE70 und TE80 mit verschiedenen Getriebeiibersetzungen
Discharge pressure Frequency [Hz]
[bar] 10 2 30 4 50 60 70

0.75 kW 172 RPM

1

0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65

Capacity [I/min]

Empfohlener Bereich fiir Dauerbetrieb
Discharge pressure Frequency [Hz]
[bar] 10 2 30 40 50 60 70

0.55kW 114 RPM

Capacity [I/min]
40

Discharge pressure Frequency [Hz]
[bar] 10 2 30 4 50 60 70

0.25kW 56 RPM

Capacity [I/min]
20
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6. TECHNISCHE DATEN

Leistungskurven fiir TE100, TE120 und TE125 mit verschiedenen Getriebeiibersetzungen

Discharge pressure Frequency [Hz]
[bar]
5 10 2 30 40 50 60 70
5
1.5kw 172 RPM
4 b ° <o

0 ¢ Capacity [I/min]

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130
Discharge pressure Frequency [Hz]
[bar]

5 10 20 30 40 50 60 70
5

1.1kwW 110 RPM
4
3
2
1
0 Capacity [I/min]
80

Discharge pressure Frequency [Hz]
[bar]

5 10 2 30 40 50 60
5

0.55kw 53 RPM

4 ol -
3
2
1
0 ¢ Capacity [I/min]

35 40
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6. TECHNISCHE DATEN

Leistungskurven fiir TE200, TE220 und TE225 mit verschiedenen Getriebeiibersetzungen

Discharge pressure Frequency [Hz]
[bar]
5 10 2 30 40 50 60 70
5
3kwW 164 RPM
. -
, IIIIIIIIIIIIII
1
0 I“lm.l“lll.ll Capacity [I/min]
0 2 40 60 80 100 120 140 160 180 200 220 240 260
Discharge pressure Frequency [Hz]
[bar]
5 10 2 30 40 50 60 70
5
2.2kW 107 RPM
. °
3
2
1
0 ¢ Capacity [I/min]
0 140 160
Discharge pressure Frequency [Hz]
[bar]
5 10 20 30 40 50 60 70
5
1.1kwW 58 RPM
4
3
2
1
0 Capacity [I/min]

80
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6. TECHNISCHE DATEN

6.2. Leistungsdnderungen
Leistungsanderungen bei verschiedenen Leistungsanderungen bei verschiedenen

Saughohen Viskositaten
Viscosity (cP

)
2000 4000 6000 8000 10000 12000 14000 16000 18000 20000
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6.

TECHNISCHE DATEN

6.3. Technische Daten
PUMPENTYPE Kunststoff
TECHNISCHE DATEN
TE50P | TE100P | TE200P | TES0T | TE100T | TE200 T
Max Férdermenge* [I/min] 48 110 220 48 110 220
Volumen pro Hub** [ml] 116 305 854 116 305 854
Max Druckluftunterstiitzung [bar] 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5
Max Forderdruck [bar] 4 4 4 4 4 4
Max Saughdhe trocken*** [mWS] 3.5 3 35 3.5 3 35
Max Saughohe gefiillt [mWS] 8 8 8 8 8 8
Max FeststoffgréBe g in [mm] 4 6 10 4 6 10
Max. Hubzahl pro Minute 172 @50Hz 164 @50Hz 172 @50Hz 164 @50Hz
206 @60Hz 200 @60Hz 206 @60Hz 200 @60Hz
Max Temperatur mit EPDM/NBR [°C] 70 70 70 80 80 80
Max Temperatur mit PTFE [°C] 70 70 70 110 110 110
1/2" BSP 1" BSP 11/2"BSP | 1/2" BSP 1" BSP 11/2" BSP
Anschlisse Standard Innenge- | Innenge- Innenge- | Innenge- | Innenge- Innenge-
winde (G) | winde (G) | winde (G) | winde (G) | winde (G) | winde (G)
PUMPTYPE Metallguss
TECHNISCHE DATEN
TE70 S TE120 S TE220 S TE70 A | TE120 A TE220 A
Max Férdermenge* [I/min] 48 110 220 48 110 220
Volumen pro Hub** [ml] 101 304 962 105 272 884
Max Druckluftunterstiitzung [bar] 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5
Max Forderdruck [bar] 4 4 4 4 4 4
Max Saughéhe trocken*** [mWS]] 3 35 35 3 35 4
Max Saughdhe gefiillt [mWS] 8 8 8 8 8 8
Max FeststoffgroBe @ in [mm] 4 6 10 4 6 10
Max. Hubzahl pro Minute 172 @50Hz 164 @50Hz 172 @50Hz 164 @50Hz
206 @60Hz 200 @60Hz 206 @60Hz 200 @60Hz
Max Temperatur mit EEDM/NBR [°C] 80 80 80 80 80 80
Max Temperatur mit PTFE [°C] 110 110 110 110 110 110
3/4" BSP 1" BSP 11/2"BSP | 3/4" BSP 1" BSP 11/2" BSP
Anschlisse Standard Innenge- | Innenge- Innenge- | Innenge- | Innenge- Innenge-
winde (G) | winde (G) | winde (G) | winde (G) | winde (G) | winde (G)
PUMPENTYPE Hygienic-Reihe
TECHNISCHE DATEN
TE80 TE125 TE225
Max Férdermenge* [I/min] 48 110 220
Volumen pro Hub** [ml] 135 314 1000
Max Druckluftunterstiitzung [bar] 1.5 1.5 1.5
Max Forderdruck [bar] 4 4 4
Max Saughéhe trocken*** [mWS]] 3 35 4
Max Saughdhe gefillt [mWS] 8 8 8
Max FeststoffgréBe @ in [mm] 1;1*1** 186*1** 518*1*
Max. Hubzahl pro Minute ;;2 ggg:i ;gg gzg:;
Max Temperatur mit EEDM/NBR [°C] 80 80 80
Max Temperatur mit PTFE [°C] 110 110 110
Anschliisse Standard DN 25 SMS 3017 DN 38 SMS 3017 DN 51 SMS 3017
tri-clamp tri-clamp tri-clamp

*= @ 60 Hz

** = Mit EEDM Membranen. Pumpen mit PTFE-Membranen haben etwa 15% weniger Volumen.
*** = Mit Edelstahl-Ventilkugeln. Andere Kugeln haben eventuell weniger Saugleistung.
*+xx = Klappenventil-Ausfihrung.
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6.

TECHNISCHE DATEN

BAUTEIL

MATERIAL

Pumpengehduse und
produktberihrte Teile

PE, PTFE, Aluminium, PTFE beschichtetes Aluminium,
AISI316L Edelstahl

Mittelblock (nicht
produktberiihrt)

PA6 Aluminium - eloxiert

Membranen

PTFE, PTFE mit weiBem, EPDM, weiBes EPDM, NBR, FKM, HNBR,
TFM modifiziertes PTFE

Stiitzscheibe

Ventilkugeln

PTFE, EPDM, NBR, AlSI 316, PU, Keramik, SiC, PE1000

O-Ringe / Dichtungen

EPDM, FKM, FEP/FKM, NBR, Klingersil (TE100uand TE120)
PTFE, FKM (TE125)

Zuganker A4-80
Kolbenstange Geharteter und beschichteter Edelstahl
Stander AlS| 304 Edelstahl

Interne Mechanik

Geharteter und beschichteter Edelstahl A4, PE1000

Interne Dichtungen

PTFE

Lager

Edelstahl

Kupplung

PUR und Stahl

Kupplungsschutz

PAG6 eloxiertes Aluminium
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6. TECHNISCHE DATEN

6.4. MaBe

Abmessungen in mm (sofern nicht anders angegeben)
Nur allgemeine Abmessungen, bitte fordern Sie detaillierte Zeichnungen an. Anderungen
vorbehalten.

PUMPENGROBE
TE50 | TE100 | TE200 | TE70 S | TE120 | TE220 | TES8O | TE125 | TE225

A* 653 780 864 653 781 865 653 804 864
B 244 256 372 244 246 351 244 234 351
C* 246 322 450 275 325 453 370.6 434 639
D 190 252 345 192 257 348 294 350 528
E 290 330 360 290 330 360 290 390 450
F 214 214 311 214 214 311 214 204 311
G 230 270 300 230 270 300 230 330 390
H 38 45 69 37 42 68 52 62 79
| 25 38 54 33 54 70 36 44 50
J 330 370 400 330 370 400 330 430 490
K 154 171 228 142 146 194 140 141 186
L 160 163 279 180 241 346 248 307 447
M 10 10 10 10 10 10 10 10 10

BSP 1" 1" 11" 34" 1" 11" - - -

TC! - - - - - - 1" 11/2" 2"

N DIN 2 - - - - - - DN25 DN40 DN50
SMS 3 - - - - - - 25 38 51
RIT - - - - - - 1™ 11/72" 2"
312 335 450 300 305 406 298 310 398

P 8.5 x 8.5 x 8.5 x 8.5 x 8.5 x 8.5 x 8.5 x 8.5 x 8.5 x
18.5 18.5 18.5 18.5 18.5 18.5 18.5 18.5 18.5
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6. TECHNISCHE DATEN

6.5. Anzugsmomente
Nach allen Stillstandszeiten ist eine Uberpriifung der Anzugsdrehmomente erforderlich.
Temperaturschwankungen und nach Transport und Wartung der Pumpe sind die
Drehmomente zu prifen.
Darlber hinaus sollten die Drehmomentwerte fiir einen ordnungsgemaBen Betrieb und fir
die Sicherheit haufig Uberprift werden im Rahmen der vorbeugenden Wartung (fir
Intervallvorschlage wenden Sie sich bitte an Tapflo). Obwohl die Pumpenanwendungen
unterschiedlich sind, ist es allgemein Ublich, die Zuganker alle zwei Wochen erneut

nachzuziehen.

PUMPENGROBE DREHMOMENT[Nm] PUMPENGRORBE DREHMOMENT[Nm]
TE50 8 TE70 A 12
TE100 16 TE120 A 18
TE200 20 TE220 A 20
PUMPENGROBE DREHMOMENT[Nm] PUMPENGROBE DREHMOMENT[Nm]
TE80 8 TE70 S 8
TE125 16 TE120 S 16
TE225 16 TE220 S 20
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6. TECHNISCHE DATEN

6.6.

Zulassige Belastung auf den Stutzen

Wir empfehlen, die folgenden Lasten und Krafte, die auf die Stutzen wirken, nicht zu

Uberschreiten.

TE50
. Last [N] Lastmoment
Richtung | 41 itzen) (Stutzen) [Nm]
X 31 53
Y 31 53
z 31 53
TE100
. Last [N] Lastmoment
Richtung (Stutzen) (Stutzen) [Nm]
X 35 6.1
Y 35 6.1
z 35 6.1
TE200
. Last [N] Lastmoment
Richtung (Stutzen) (Stutzen) [Nm]
X 43 74
Y 43 7.4
z 43 74
TE70
. Last [N] Lastmoment
Richtung | ¢4 \tzen) (Stutzen) [Nm]
X 31 6.3
Y 31 6.3
4 31 6.3
TE120
. Last [N] Lastmoment
Richtung | 4 iitzen) (Stutzen) [Nm]
X 35 7.3
Y 35 7.3
4 35 73
TE220
. Last [N] Lastmoment
Richtung | st itzen) (Stutzen) [Nm]
X 43 8.8
Y 43 8.8
z 43 8.8

Betriebsanleitung Tapflo TE-Reihe 01/20
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TE8O
. Last [N] Lastmoment
Richtung | i tzen) (Stutzen) [Nm]
X 31 6.3
Y 31 6.3
4 31 6.3
TE125
. Last [N] Lastmoment
Richtung (Stutzen) (Stutzen) [Nm]
X 35 73
Y 35 73
4 35 73
TE225
. Last [N] Lastmoment
Richtung (Stutzen) (Stutzen) [Nm]
X 43 8.8
Y 43 8.8
4 43 8.8
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7.2.

GEWAHRLEISTUNG

GEWAHRLEISTUNG

Riicksendung von Teilen

Bevor Sie Teile oder Pumpen an uns zurlicksenden, setzen Sie sich bitte vorher mit uns in
Verbindung. Eventuell kann bei Stdérungen einfachere Hilfe gewahrt werden. Bei
Ricksendungen beachten Sie bitte die folgenden Regeln:

— Fragen Sie bei uns nach Versandanweisungen

— Reinigen oder neutralisieren Sie die Pumpen oder Teile. Stellen Sie sicher, dass keine
Produktreste in der Pumpe sind

— Verpacken Sie die Ware sorgfaltig, um Transportschaden zu vermeiden.

Waren kénnen nur angenommen werden, wenn die o.g. MaBnahmen durchgefiihrt
wurden!

Gewadbhrleistung
Tapflo AB als Hersteller gewahrt eine Gewahrleistung unter den unten genannten Beding-
ungen fir einen Zeitraum von maximal 12 Monaten ab Inbetriebnahme, langstens 24
Monate nach Fertigung.

1. Die folgenden Bedingungen gelten fur gelieferte Maschinen, Komponenten,
Dienstleistungen und Produkte von Tapflo AB, im Folgenden "Produkte” genannt.

2. Tapflo AB als Hersteller gewahrleistet, dass:

a.) die gelieferten Produkte frei von Mangeln in Werkstoff, Konstruktion und Verarbeitung
zum Zeitpunkt des Bezuges sind;

b.) die gelieferten Produkte entsprechend den in den technischen Unterlagen genannten
Bedingungen ihre Funktion erfiillen; es wird nicht gewahrleistet, dass die Produkte die
kundenseitigen Anforderungen erfiillen soweit dies nicht ausdriicklich schriftlich
zugesagt wurde.

c.) nur qualitativ hochwertige Werkstoffe verarbeitet werden und dass die Montage der
Pumpen nach héchstem technischen Standard erfolgt.

Wie oben ausgefiuhrt, Ubernehmen wir keine Gewahrleistung, ausdricklich oder
stillschweigend, fiir die Eignung der Produkte flr bestimmte Anwendungen.

3. Diese Gewahrleistung kann nicht angewendet werden bei Umstanden, die nicht auf
Fehler in Material, Konstruktion oder Fertigung zurlGckzufiihren sind. Besonders
ausgenommen sind folgende Umstande:

a.) Wartung, Reparaturen und Austausch von Teilen, die natirlichem Verschleil3
unterliegen.(Dichtungen, O-Ringe, Elastomerteile, Lager, Membranen etc.);

b.) Schaden am Produkt verursacht durch:

b.1.) fehlerhafte oder missbrauchliche Anwendung, einschliellich Anwendungen, die zum
Zeitpunkt des Kaufes nicht spezifiziert waren oder die nicht den technischen
Anleitungen entsprechen, fehlerhafte oder mangelnde Wartung, Installation oder
Gebrauch des Produktes entgegen den technischen und sicherheitsrelevanten
Vorschriften;
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GEWAHRLEISTUNG

b.2.) Reparaturen die durch ungeschultes Personal durchgefiihrt wurden oder den

Gebrauch von nicht originalen Teilen der Firma Tapflo.

b.3.) Unfalle oder jedwede Vorfalle die auflerhalb des Einflusses von Tapflo AB liegen,

einschlieBlich aber nicht begrenzt auf héhere Gewalt, wie Blitzschlag, Hochwasser,
Feuer, Erdbeben, Unruhen etc.;

Die Gewahrleistung umfasst den Austausch oder die Reparatur der Teile, die eindeutig
fehlerhaft in Werkstoff, Konstruktion oder Montage sind, durch kostenfreie Lieferung
neuer oder instandgesetzter Teile durch Tapflo AB. Teile, die einem naturlichen
Verschleill unterliegen, sind von jedweder Gewahrleistung ausgeschlossen. Tapflo AB
entscheidet, ob das betreffende Teil ersetzt oder repariert wird.

Die Gewahrleistung auf die Produkte gilt fur den gesetzlichen Zeitraum ab Lieferung
unter der Voraussetzung, dass eine Reklamation der betroffenen Teile innerhalb von 8
Tagen nach Feststellung des Schadens in schriftlicher Form bei uns eingehen.

Reparatur oder Austausch entsprechend dieser Gewahrleistung bedingen keine
Verlangerung des Gewahrleistungszeitraumes oder einen Neubeginn desselbigen.
Reparatur oder Austausch von Teilen, die unter die Gewahrleistungsregelung fallen,
kénnen durch aufgearbeitete oder dhnliche Teile erfolgen, welche die Funktion erfillen.
Reparatur oder Austausch von Teilen sowie sorgféltige Prifung der bemangelten
Produkte durfen ausschlieBlich durch qualifiziertes Personal nach ausdricklicher
Genehmigung durch Tapflo AB durchgefihrt werden. Ausgetauschte Teile gehen in den
Besitz der Tapflo AB Uber.

Die Produkte wurden in Ubereinstimmung mit den EG-Richtlinien gefertigt und gepriift.
Prifungen und Tests durch fremde Organisationen gehen zu Lasten des Kaufers. Die
Produkte gelten nicht als fehlerhaft in Werkstoff, Konstruktion oder Fertigung wenn sie
geandert oder angepasst werden missen, um nationale oder lokale technische oder
sicherheitsrelevante Standards zu erfiillen, sofern dies bei der Fertigung nicht bekannt
war. Diese Gewahrleistung umfasst keine Erstattung fir solche Anpassungen oder
Anderungen oder Versuche, diese durchzufiihren, unabhéngig ob diese erfolgreich sind,
oder Schaden die durch solche Malnahmen verursacht sind sowie samtliche
Veranderung am Produkt gegeniber der spezifizierten Ausfiihrung.

Installationen, einschlieRlich elektrischer oder anderer Anschliisse, die fiir den Gebrauch
der Produkte erforderlich sind, gehen zu Lasten des Kaufers.

Tapflo AB kann nicht haftbar gemacht werden fir jedwede Schaden, die dem Kunden
oder Dritten entstehen durch die Nichtnutzbarkeit des Produktes. Dies umfasst Haftung,
Nebenkosten, Folgekosten, resultierende Schaden, Gewinnausfall, Schaden die sich
aus Verletzung Paragraph 3 ergeben.

Unter Berlcksichtigung des oben genannten ist die Haftung gegentber dem Kunden oder
Dritten auf den Betrag begrenzt, den der Kunde fur das Produkt entrichtet hat, das den
Schaden verursacht hat.
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7.

7.3

GEWAHRLEISTUNG

. Gewdhrleistungsformblatt

Firma:

Telefon: Fax:

Adresse:

Land: Kontaktperson:

E-Mail:

Lieferdatum: Installationsdatum:

Pumpentyp:

Seriennr.

Fehlerbeschreibung:

Die Installation:

Medium:

Temperatur [°C]: Viskositat [cPs]: Dichte. [kg/m?3]: pH-Wert
Feststoffanteil: %, MaxGroBe ol
Durchfluss | Betriebsstun- Einschalthaufigkeit

/min: den[h/Tagl: pro Tag:

Forderdruck [bar]: Saughdhe [m]:

Bemerkungen:

Installationsskizzen:
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Sweden

Filaregatan 4 | S-442 34 Kungalv
Tel: +46 303 63390

Fax: +46 303 19916

E-mail addresses:

Commercial questions: sales@tapflo.com
Orders: order@tapflo.com

Tech support: support@tapflo.com

Tapflo products and services are available in 75 countries on 6 continents.
Tapflo is represented worldwide by own Tapflo Group Companies and carefully selected distributors assuring highest Tapflo
service quality for our customers' convenience.

AUSTRALIA | AUSTRIA | AZERBAIJAN | BAHRAIN | BELARUS | BELGIUM | BOSNIA & HERZEGOVINA | BRAZIL | BULGARIA |
CANADA | CHILE | CHINA | COLOMBIA | CROATIA | CZECH REPUBLIC | DENMARK | ECUADOR | EGYPT | ESTONIA | FINLAND |
FRANCE | GREECE | GEORGIA | GERMANY | HONG-KONG | HUNGARY | ICELAND | INDIA | INDONESIA | IRAN | IRELAND | ISRAEL |
ITALY | JAPAN | JORDAN | KAZAKHSTAN | KUWAIT | LATVIA | LIBYA | LITHUANIA | MACEDONIA | MALAYSIA | MEXICO |
MONTENEGRO | MOROCCO | THE NETHERLANDS | NEW ZEALAND | NORWAY | POLAND | PORTUGAL | PHILIPPINES | QATAR |
ROMANIA | RUSSIA | SAUDI ARABIA | SERBIA | SINGAPORE | SLOVAKIA | SLOVENIA | SOUTH AFRICA | SOUTH KOREA | SPAIN |
SUDAN | SWEDEN | SWITZERLAND | SYRIA | TAIWAN | THAILAND | TURKEY | UKRAINE | UNITED ARAB EMIRATES |
UNITED KINGDOM | USA | UZBEKISTAN | VIETNAM

Vertrieb in Osterreich:

tapflo

Tapflo Industrie- & Lebensmittelpumpen GmbH
Ferdinand Porsche Strale 1
4470 Enns

Tel.: +43 732 272929
Fax: +43 732 27292990

sales@tapflo.at
www.tapflo.at

www.tapflo.com
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